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MANUAL DE USO / MANUTENCION
ESPARIOL

ATENCION
Este manual debe ser leido atentamente antes de proceder a instalar y utilizar este producto. || !_“
Antes de usar ia soldadora lea culdadosamente, comprenda y respete las instrucciones de seguridad, =i

La conexion eféctrica serd realizada por un electricista calificado y cumplira con la Norma |EC 60364-1




SPARICL

GAFI;_'-\_CTEFHSTIGAS TECNICAS

Articulo: GR2731

Modelo: MGG 120

Tension alimentacién: 220 VCA

Frecuencia: 50 Hz

Consume: 5 kW

Rango corrientes de salida; 60-120 A

Nivel de aislacion: H

Grado de proteccién: 1P21

Refrigeracién: forzada por aire

Ciclo de trabajo (40° - 10 minutos)

10% 120A
28% S8 A
25% 75A

Pimensienes: 310 x 425 x 620 mm

Peso: 20 Kg

Para alambres de: © §,6-0,8 mm
agcero comon
inoxidable

Rollos: de hasta 5 g

PRESENTACION

£sta soldadoro es una fuente compada disefiada
paro la unidn de dos pates metélicas utilizando el
calor generado por un arco elécirico alimentado con
corriente confinua, generada por fa magquing,

Para evitar gue las capecidades méximas de corrients
puedan ser excedidas, todas nuestras maquing estén
equipadas con profeccién automafica.

Para obfener et mejor rendimiento de esta maguing
hemos redactado el presente manual, que e
pedimos lea atenicmente y fenga en cuento cada vez
gue vaya a ufilizaria.

Ei presente MANUAL DE USO - MANTENIMIENTO es
parte integrante de fa soldedora y debe conservarse
con esmero para poder consultarle siempre que seo
necesario. 3i entrega la maguina o ferceros,
acensejamos enfregar fambién este manual,

IMPORTANTE

Si al desembolar la soldadora detectara algin dafeo
producido durante el transporte, NO LA PONGA EN
SERVICIO. Conirélela en clguno de los falleres
autorizados y eventuaimente gue sec reparada.
Siga con afencién los prescripciones de
mantenimiento.

Antes de comenzor a operar lo maguing, lea, preste
afencién y siga alenfamente fodas las instrucciones
que se encuentran en la maquina y en fos manuales.

Este méquine no estd destinada pare ser usada per
nifias @ personas con capacidades fisicas, sensoriales
o mentales disminvidas que deben ser supervisadas
para gue sea usada con seguridod. Los nifios deben
ser supervisodos para asegurarse gue no jueguen
con le mdquina.

Evite el contacto directo con el circuilo de
soldadurc.
PELIGRO DE ELECTROCUCION,

Desconecte la maquina antes de reclizar la
instalocién y de todas las operociones de verificacién
¥ mantenimiento.

Desconecte la méquing antes de sustituir las partes
de la antorcha con mayor desgaste.

NG USE la méquina en ambientes himedos,

@ sobre suelos mojados o baio la lluvia.
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SIMBOLDGIA

Por favor, preste especial afencidn cuande vea los
siguientes simbolos de advertencia:

A WARNING - PRECAUCION - ATENCION

Simbolo empleado para alerfar of usuario
sobre operacionas y usos que implican riesgo
de dafio fisico o peligro de muerte cuando las
instrocciones no son seguidas estrictamente.

RIESGQ ELECTRICO - PELIGRO DE
ELECTROCUCION .

Smbolo empleads para alerfar of usuario
sobre operacicnes y usos que implican riesgo
eléctrico.

>

Este simbolo es empleado para clertar af
usuaric sobre la necesidad de desconectar al
aparate de lo red eléctrica, ontes de realizar
tareos de mantenimiento.

@

PELIGRO DE INCENDIO

$'mbole empleado para alerior @l usvario
sobre operaciones y usos que implican riesgo
de incendio.

>

PELIGRO DE EXPLOSION

Shmbolo empleado para alerfar of usuario
sobre operacicnes y usos que implican riesgo
de incendio o explosién,

VENENO

Simbolo emplecdo para alerfar of usuarie
sobre operacicnes y usos gue implican riesgo
fowico.

% b

PELIGRC DE QUEMADURA

Stmbolo emplecde para alertar al usuario
sobre operacionss y usos de materiales v
objetos que implican riesgo de quemaduras.

PELIGRO DE INTOXICACION

Simbolo que adviere scbre los gases téxicos
gue se desprenden durante la soldadura y la
necesidad de protegerse de ellos,

B R

PROTECCION Y SEGURIDAD

Simbolo empleado para alertar al usuario
sobre ¢l riesgo que Implica realizar algunas
operaciones en ambientes hémedos, sobre
suelos mojados o bajo la lluvia.

@

Estos simbolos son empleados para alertar al
usuario sobre el uso de ropa profectora,
anteojes, guantes, casco y/o bofines de
seguridad.

(V)
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PREVENCION DE HUMOS TOXICOS

El plomo, cadmic, zinc, mercurio y berilio,
rodamientos y materiales similares, pueden provecar
peligrosas concentraciones de humo txico al intentar
soldar o coriar.

/‘k No suelde piezas himedas con solventes

@B dorados porgue en contacto de la radiocién

:& del orco se forman gases fosgencs, cliamente
téxicos.

El local debe estar bien ventiloda y contar con

un extractor de humos, o coda persocna poseer
un equipo respirador.

PREVENCION DE INCENDIOS D EX-
PLOSIONES

Las causas de incendio o explosién podrén ser:
combustible alcanzado por el arco, Hama, chispas,
escorias ¢ matericles recalentados, mezcla de gases
comprimidos en cilindros y corto-circuitos.

NO SUELDE si hay combustibles en el drea.

& NO SUELDE en cabinas de pintura, tangues
vacios, éreas de almaocenaie y ventiladeres,

Si no se puede trasladar, aleje &f combustible a més
de 18 m para que esté fuera del alcance de las
chispas y el calor, o protéjalo con cublerias resistentes
al calor o con pantallos.

& Matericles que en su parte posterior estén en

contacto con materioles inflamables NG

Aﬂ\ DEBEN SOLDARSE. Paredes, cielorasos y pisos

Al cercanos al drea de trobajo también deben
protegerse.

wti disolventes o préximos a recipientes que
confengan estos materiales.

‘f@‘ Evite irabajar sobre materiales impiodes con

Una persona dotade de un matafuegos adecucde

debe vigilar durante el frabajo de soldudura o corte si

iy

z Edificaciones combustibles en un drec de 10 m

u Combustibles en un drea menora 10 m gue
pueda ser inflamado por las chispas,

u Grietas (visibles o sespechosas) en pisos o
paredes que puedan exporer combustibles o
las chispas.

w Combustibles adyacentes o paredes, techos,
pisos o fabigues metdlicos que puedan
encenderse por el celor irradicde o conducido.

Antes de abandonar ef frabaje verifique que
el drea esté libre de chispas, escorias
incandescentes o Hamas.

A NO SUELDE sin una limpieza previa a fondo,

% por medic de vapor ¢ limpiadores cdusticas,
cualquier envase que hubiera confenide
combustibles o sustancias que al calentarse
pudieran producir vapores foxicos.

A NUNCA SUELDE si el drea contiene restes
B inflamobles de polvo, gas o vapores de
liquidos {como ¢! de nafia).

Las sofdadures per arco pueden ser perjudicicles
parc las personas y el dmbito donde son utilizadas.

En el caso de que el equipe sufra una caida no
debe ser usado hasta verificar la existencia de
dafos en la seguridad eléctrica del praducie.

A/i NO USAR la seldadora pare descongelar

tuberfas.

PREVEMCION DE QUEMADURAS

@ USE SIEMPRE mdscara o un casco pare soldar,

B 1o inflomebie, gue esté disenado para
proteger el cuello y el rostro también por los
costados.

@ La mdscara o el casco deben estar equipados
"8 can lentes protectores apropiadoes af procese
de seidadura v a la corriente que se emplea.

@ SIEMPRE USE ropa protectora, guantes largos,
disefiados pare usar en soldadura, gorra,

botines de seguridad, comisc con cuello
cerredo y bolsillos con solapa para prevenir la
entrada de chispas y escoria,

Los metales calientes, como elecirodos o
piezas soldadas NUNCA deben ser tocadas
sin guantes.

@ USE casco de seguridad cuando haya otros

trabajadores en niveles superiores.

Es recomendable contar con un botiquin de
primeros auxilios para quemaduras en ojos y piel y
personal capacitade para su uso si no cuenta con
facilidades médicas cercanas para el tratamiento
Inmediato de quemaduras.

Si intenta cortar o soldar NO USE preparados
inflamnahles para &l cabello.

MORMAS DE SEGURIDAD ADICIONALES

MANTENGASE ALERTA. No opere la méaquina
si esté cansado o adormecido ni bajo los
efectos de drogas o alcohol.

Mantenga libre el dreo de trabajo.

Sepa come detener inmediatamente la mdguina en
caso de necesidad. Familiaricese con los controles.

Aii NUNCA obstruya las rejillas de ventilacion
durante el funcionamiento de la maguina.

UBICACION

Alsle el lugar de instalacién de la maquina de
forma tal gue no haya sbstdculos para le aperiura
de entrada y salide del aire de refrigeracién
{circulacion forzada, a través del ventilador).

Asegirese también de que no se aspiren polvos
conductives, vapores corrosivos, humedad, etc,

CONEXIGN A LA LINEA DE ALIMENTA-
CION

Antes de efectuar cualguier fipo de conexién

elédtrica verffique que la tensién y frecuencia
de la identificacidn de la sofdadura
correspondan a los de lo red disponible en el
fugar de instolacién, PELIGRO DE
ELECTROCUCION.

La mdquina debe alimentarse con dos conduciores
{2fases o fase-neutro) mds un tercer conducter
destinade exclusivamente ¢ la proteccién a tierra
{verde - amarillo}.

Controle que el voltaje de alimentacion sea

igual of de la mdquina. El toma debe contar
& con la adecuuglc puesta o tierra, PELIGRO DE
ELECTROCUCION.

& Antes de realizar cualguier farea de
mantenimiento verifique que el aparaio se
encuenire desconectado de la red eléctrica.

Proteia el cable de alimentacidn del calor, aceltes v
bordes agudes. Coléquelo de tol forma que, ol
trabajar, no moleste ni corra riesge de deteriore.

& NO toque el enchufe ni el tomacorriente con
las manos mojadas. PELIGRO DE
4A. ELECTROCUCION,

Si usa un ceble de extensién este debe estar
aprobado paro su uso en exteriores, del
calibre adecuado al consumo de la maguing
y a su largo, NO USE CABLES REPARADOS ©

ANADIDOS.

c SIEMPRE controle que el cable de
prolangacién no presente dafios en su

ESPANOL

aislacién en tode su large come asf también
su enchufe y el estade de lo mdquing. Una
herramienta dafcda NO DEBE SER USADA.

Ne sustituya la ficha polarizada original por
otra de diferente tipc. PELIGRO PARA SU

SEGURIDAD Y LA DE LOS DEMAS,
A{} Todas les partes conductoras deberén

protegerse contra chorros de agua. PELIGRO
DE CORTOCIRCUITO, Un inferruptor
diferencial de seguridad {30mA) ofrece una
profeccién personal suplementaria.

A Por rozones de seguridad, SIEMPRE utilice el
arrancadoer en circuites de alimenfacién que
posean un DISYUNTOR DIFERENCIAL para una
corriente de fuga igual o inferior a 30 mA, de
acuerde con la norma.

El manfenimienic y/o la reparccion de los circuitos
eléctricos DEBEN ser reafizados por personal
especializade.

DESCRIPCION

Esta méguina s una fuente compacta disefiada para
la soldadura por arco eléchice realizadu especffica-
menle para soldadura MAG de los aceros primarios
o debidamente aleados con gos de profeccion CO, 0
con mezclas Argdn/CO, vlilizando electrodos llenos
o de alma {fubulares).

Es apta fambién para la soldodura MIG de los
aceros inoxidobles con gas Argén + 1-2% de
oxigeno utilizando los elecrodos correspondientes al
fipo de materiol de la pieza a soldor.

La soldadora comprende un transformador de
potencic con coracterfstica plana, con reactanda
amortiguadern y rectificador de puente Graefz. Posee
un grupo motoreductor de corriente continue de
imdn permanente, colocado en un espacio occesible
de la soldadore, con capacidad pora bobinas de
hasta 5 Kg para perta rollo de 52 mm interior.

El equipamiento se completa con una fercha y un
cable de retorno con el correspondiente borne de
masa. Posee ruedas pora facilitor su ranspoerte.

CLAVIJA

Conectar al cable de alimentacién une clavija
rormalizade de capacided adecuada. La toma de
red debe contar con una puesta a tierre adecuada y
poseer fusibles o interruptor automdético.
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Conecie el terminal de tierra al terminal verde-
amarilio de la red de alimentocién.

La siguiente table aperta fos valores aconsejados de
los fusibles reterdodos {en A) escogidos en buse ¢ la
mdxima corriente nominal abastecida por la
soldadora y o tensién nomingl de alimentacién.

=] (B
1. 220V | 220V )

100A [ TI13A | TIJA 16
130A | TI6A | T21 A 16
150 A 1 T16A | T24 A 16
170A | T20A | T30A 20
190A | T20A | T32 A 20
210A | T25A 1 T35A 20
250 A | T3I2A 1 T45A 25

ATENCEON: Lo no observancia de las normas

@ antes indicados ocasiona ineficacia en el
sistema de seguridad previsto por el fobricante
(CLASE §) y puede ocasionar graves riesgos para
los personas (SHOCK ELECTRICO) o pora los
cosas (INCENDEQ).

UBICACION DE LA POMBONA

@ Por razones de seguridad en el fransporte,

& bique en la plafaforma posterior sélo cilindros
de gas de pequefics y medionas dimensiones.
Sujete el dilindro rodedndolo con la cadena. A
contlauacian fije firmemente lo cadena en los
gonchos, NO TRANSPORTE LA SOLDADORA
CON CILINDROS GRANDES.

Quuite el sombrerete del cilindra, limpie | rosca
eliminando sudiedades y abra la véivulo apenas unos
segundos pora que salga un poco de gas.

De este modo evitara que eventucles particulas de
tierra © impurezas entren en el reductor de presion,
dofdndale.

Contrele que ia conexién del reductar posea la
empaguetadura y enrdsguelo ejerciendo una leve
presion.

Conecte el fubo de gos ajustando firmemente la
abrazadera metdlica.

Mantenge la vélwila bien cerrada cuande no use el
equipc para eviter que se derreche gas.

CARGA DEL CARRETE OF ALAM?F!E

CONTROLE QUE LOS RODILLOS DE ARRASTRE DEL
ALAMBRE, LA YAINA GUIA HILO Y EL TUBITO DE
CONTACTO DE 1A TORCHA CORRESPONDAN AL
DIAMETRO Y AL TIPO DE ALAMBRE QUE QUIERE
UTILIZAR. ASEGURESE DE QUE ESTENM
CORRECTAMENTE MONTADOS.

1. Conecte e carrete de olambre en el aspo.
Controle gue el piolin de arrastre del aspa se haya
alojado correciamente en el orificio previsto. Libere
el contra rodillo de presion y aléjelo del rodillo
inferior,

2. Libere &l cobo del alambre; corte el extremo
deformade con un corte neto y sin rebabos,

3. Gire la bobina en sentido anti horario y haga
pasar el cabo del alambre por la guic hilo de
entrada empuidndolo unos 50-100 mm en la gufa
de la unién a la torcha.

4. Coloque nuevamente el contra rodilic regulando
su presién en un valor intermedio y verifique gue el
alambre esté correciumente colocado en ka ranura

del rodillo inferior.

5. Frene ligeramente el aspa con el tomillo de
regulacién.

6. Encienda la soldadora poniendo el interruptor en
{I}. Apriete el botén de la forcha y espere hasta gue
el cabo de alambre recorra todu la vaina gufa hile

sobresaliendo 10 6 15 cm de la parte anierior de la
torcha. Suelte el botén de la torcha.

£n coso de que el cable de alimentacién debiera
ser reemplazado, la sustitucién del mismo debe ser
hecha por ofro de igucles caracteristicas; recurra ¢
un Centro de Servicios Aulerizado, segin consta
en el Cerfificado de Garartia.

& CUIDADO: Durante estas operaciones el
‘ alambre estd bojo fensién eléctrica y semetido

o fuerzas mecdnicas. Esté atentc ¢ las tareas
que realiza. PELIGRO DE SHOCK ELECTRICC,
HERIDAS Y ARCOS NO DESEADOS.

(€M, USE SIEMPRE ropa y guantes protectores
@/ aislontes.

A NUNCA apoye la embocadura de la torcha
canira partes de su propio cuerpe o el de los
demds.

@ NO acerque la torcha o los tuboes de gas.

Monte nuevaments en la torcha el tubito de
confacto y el inyector,
Verifique que el alambre avance en forma regular.

Calibre la presidn de los redilios y el frenadc del
aspa en los valores minimos posibles, verificando
que el alumbre no patine en le ranura y gue no se
aflojen los espiras del alombre of detener el arrasire
por excesiva inercia del carrete.

Corte el extremo de! alambre que saie del Inyector
aunos 104 15 mm,

DESGRIPCION DE LOS CONTROLES

Salide de forcha

Interruptor Encendido/Apagado
Potencias 1y 2

Interrupter Alta y Baja

Lémpara indicadora del corte por
recalenfamiento del devanado
Velocidad de salida del alambre
7 Alimentacién 220VCA

8 Conector salida pinza de mase

[ S N S
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REGULACION DE POTENCIA

Lo regulacién de pofencia se efectia con la perilia
correspondiente, usando los dos techas 1y 2 de
arriba y LOW (baja) y HIGH {alta} gue combindndolas
ofrecen cuatro potencias de esta forma: 1y 2 LOW, 1
y 2 HIGH.

PREPARACION DE LA SOLDADORA

Si esta usando el alembre lleno, abra y regule el fiujo
del gas de profeccién por medic del reguiader de
prasién.

NOTA: Recustde cenrar |z vilvela del ges de prateccidn al finalizar el trabajo.

Encienda la soldadora y progreme la corrlente de
soldadura con los interruptores o con el convertidor
rotatorio.

GAS /NQ GAS
e TR

+ =

GAS/NO GAS

uso

1. Accione el interrupior, ¢ brillo de la lémpara
indicaré que &l equipe estd conectado.

2. Para soldadura normal coloque ¢ selector de
soldadura de punto en cero.

3. Presione el gatilic de la torcha para comenzar a
alimerdar el alambre, regule la velocidad de salida
del alambre.

NOTA: Para focdlitar la insaxcidn del alombre mantenga el cable da la torcha lo
mids racto posible dejandy 50 me de alembre. Durante esta speradidn ne
apunte of rostrs ¢ of cuerps de ung persang,

4, Abra el poso del cilindre del gus y presione el
gatille para comprobar fa salida del gas y regukar su
salida.

5, Conecte el negalivo a lo pieza o soldor por medio
de la pinza de masa, presione el gatillo para
alimentar el alambre y suelde normalmente.
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6. Suelte el gatillo cuando termine de soldar.

Cuondo se verifiguen fas condiciones de
recalentamiento, se encenderd la ara indicadora y se
interrumpird el suministro de potencia.

El restublecimiento de la potencia se producird en

forma automética después de clgunos minutos de
enfrigmiento.

USE SIEMPRE fa mdéscara durante la scldadura para
profeger los ojos y el rostro de los radiociones
luminosas preducidas por el arco eléctrice y af
misme tiempo para poder cbservar la soldadura gque
realiza. Antes de comenzar a seldar monte los
cristales de esta manera:

1. Fl cristal fransporente del lado externo.

2. H cristal coloreado [adiactinico} del lado interno.
3. Fllelos con los tornillos.

4. Monte f¢ empuficdura de la mdascara.

Las mdscaras de soldar deben tener un filiro oscuro
segon esia fabla:
Pora amperajes de 40 a B0 A filiro grade 10
Qa 175 A 1
175 a 300 A 12

SOLEDADURA DE ARCO
PREVENCION DE QUEMADURAS,
A NUNCA mire hacia un arce eléctrico sin

proteccién, Lo méscara de soldar debe poseer
un filtre oscuro N° 12 o mas denso.

@ Cubrase la cara ANTES de inicior el arco.
Pratejo el filtro con un vidrio ransparente.

@ Filtros y mascaras con grietas o rofuros NO

DEBEN USARSE. Fl filtro o el vidric fransparente
dofiados o faltantes deben ser reempiazados
en forma INMEDIATA.

Ai} Mirar hacia el arco atn mementaneamente
sin proteccién ocular pueds causar
quemadures en la refina.

A NO scbrepase la capecidad méxima del
equipe de soldadura, podria se cousa de

& recalentamiento de los cables e incendio.

2B Las conexiones flojas preducen chisporroteos
y recalentamiento, pudiende ser cousa de
fuego.

NO infente soldar ningunc clase de envase
bajo presién.

A NO SE PARE, SIENTE, APOYE © TOQUE los
% conductores cuando esté soldando, sin fa
adecvada proteccién.

Los cempos magnéticos de los altas corrientes
pueden afecter el normal funcionamiento de los
maorcapasos. i utiliza une, consulte a su médico.

NUNCA toque el electrodo y ofro obieto

mefdlice si no estd desconectada la fuente de
alimentacién de la soldadora.

f&f SOLO USE electrodos fotalmente cislados.

A NO USE portaelecirodos con tornillos
sobresalientes.

MANTENIMIENTD

A NUNCA QUITE LOS PANELES DE LA MAQUINA
NEACCEDA A SUF INTERIOR SIN HABER

A RETIRADO PREVIAMENTE LA CLAVIIA DE LA

4 TOMA DE ALIMENTACION.

PRECAUCION: desenchufe siempre la
&% mdguing ontes de efectuar fareas de
mantenimienfo.

Opere la soldadora de acuerde con las
instrucciones o adverfencias.

A Inspeccione periddicamente el interior de la
mdguing y quite el polvo depesitode sobre los
componentes. USE AIRE A BAJA PRESION,

& NUNCA dirija el portaelectrodo hacia si
@B mismo. Evite el confacto con el hilo.

L

Aii NO bata ni cierre ¢l portaslecirodo con

herramientas.

NO APOYE la torcha ni su cable sobre piezas
calientes. El calor provocaria la fusién de los
portes aislantes, inutilizandola,

Controle periddicamente el sellade de lo tuberia y
de las uniones por donde circula el gas. Cada vez
que cambie el carrete de atambre, limpie con un
soplo de cire comprimido seco (méx. 10Bar) la
vaina hile. Controle su integridad.

@ Antes de efectuer cualguier fipo de farea de

marntenimiento o sustitucién de las partes

ﬁ consumibles del poria electrado, desconecte
el equipo y permita que éste se anfrle,

Sustituya el fubito de contacto en caso de que se
presentora un ogujers deformado o ensanchado.

Limpie periddicamente la porte inferior de o
baguilla y la del inyector.

Esté otento ol estade de la aislacién de los cables
de la soldadure; sustittyalos en case de desgaste
axcesivo.

Cuando termine los tareas de mantenimiento vuelva
a montar los paneles de lo méguina atornillando a
fondo los tomillos de fifacién.

GLHA DE MANTENIMIENTO,

PRECAUCIGN: Antes de hacer tareas de
reparacion, espere 5 minutos fuego de haber
desconectade la maguina.

Examen diario:

a Controle que el interruptor pueda ser llevado o
fa posicién de apagado. 51 ne puede apagaria,
no use la méguina hasta haberlo reporedo,

a Apague el equipo 51 comienza a hacer ruidos
extrafios o dar olor o quemado o desprender
hume.

Vea st el visor muestra diferente lectura con
respecto a la posicién de seleccidn de tensidn,
NO USE la maguina si el ventilador dejc de
funcienar o si cualguiera de los controles no
opera correctamente.

NO USE lo mdquina con las aislaciones de los
cables dafadas o si se calientan por falso
contacto.

Controle dicriomente las condiciones de
desgaste y la exactitud del montaje de los
paries terminales de lo lorche: inyector, tubite
de contacte y difusor de gas.

Mensuaimente:
8 [nspeccione el interfor de la méguina y quite el
poive depositado sobre los componentes.

ESPANIOL
USE AIRE A BAJA PRESION.

Cado fres meses:

® Controle la precisién de la lectura del visor
comparandola con la fectura de une pinza
amperométrica,

s Controle el sellodo de la tuberfa y de las
uniones por donde circula el gas.

a Limpie la parte inferior de la boquilla y del
nyector.

Cada aho!
# Mido el aisiomiento de lo impedandia, en caso
gue sea inferior a TMQ debe ser reemplezode.

Alimentador de alambre:
a Conirole las condiciones de desgoste de los
rodillos de arrastre del alambre.
a Quite en forma periddica el polvo metdlico
depositade en la zona de arrastre {rodillo y
gula de entrada vy salida del hilo),

MONTAJE

CONDICIONES DE US0

8 Uso por debajo de los 1000 metros de alfitud.
8 Rango de temperatura: -10° hasta +40° C
a Humedad relativa por debajo de 90% {20° C)
n Con la maquine si es posible a nivel; lo
- inclinacidn méxima no debe exceder los 15°,
Proteja la maguina de la lluvia y del sol direcic.
El contenido en el aire de polve y/o goses
corrosivos no debe superar los de norma.
B Assgure la suficiente ventilacién del equipe
durante la soldadura; debe estar separoda por
fo menos de 30 cm de la pared.
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TECNICA DE SOLOADURA

INTRODUCCION

oy

TOBERA—— | ___ ! LARGO DEL ALAMBRE
"' FUERA DEL PICO

PICO DE
CoNTACTO e
g e - 3
DISTANCIA | " ' DISTANCIA
TOBERA-TRABAJO| = 1 571;QBERA-PICO
5 H
PIEZA DE =
TRABAJO “LARGO DEL ARCO

METODO

PIEZA DE

Vs
Angulo de la Angulo de lo
soldadure de arriba soldeduro en filete

7-156°%¢

A
\
-— %\ —
1
\
) ————
Movimiento de le torcha y éngulo durante lo
pasada
100 o
) i
] I
1 I

—z 7wz T

Soldadura a la izquierde  Soldadura o la derecha

10

TIPOS DE MOVIMIENTO

Movimienic de Movimiento de
soldadure linear soldadura en
7ig zag

VELOCIDAD DE AYANCE
MUY LENTO NORMAL

- e .

MUY RAPIDO

EJEMPLOS DE BUEMNAS SOLDADURAS

®"/[@ ® @ ®
¢ 4

faman e o v \‘
i - il

} Pequefas salpicaduras - 2 Cinta de soldadura
3 No sobresale - 4 Ligeramente bajo
5 Penetracién completa

EJEMPLOS DE MALAS SOLDADURAS
® @ @

;
J ¢ Y

“.7 @ @

=7

1 Demasiadas salpicadures - 2 Corddn grueso
3 Hueco - 4 Sobrecargo
5 Penetracion incompleta

TABLA ORIENTATIVA GENERAL

Todos en cuaiquier posicién y transferencia por
coriocircuito, salvo en 1,2 que es por fransferencia
angular.

mm A mm mm L/min
0,6 40-100  0,6-1,2 10 10
0,8 50-150  0,8.2,3 10-15 10-15
1.0 90-250 1,2-60 20 20

1,2 120-300 2,0.10 20-25 20

No soldar con vientos superiores o 1,5 m/seg.
cuando se suelda con aporte de gos.
Inclinacién de la tobera con el frabajo de 10°-20°.

DATOS TECNICOS

Los principales dotos relativos al uso y los
prestaciones de la méguing se resumen en la
siguiente febla carocteristica:

n

Nota: Los volores ndicados en ef efsmpln son a tiulo Tushotiva. Consube los
valores sxacios en lo tablo odherids o sv miguing.

1 NORMA EUROPEA: de referencia para la
seguridad y lo construccidn de las maguinas de
soldadura por arco.

2 Simbolo de la estructurg interna de la magquina:
TRANSFORMADOR, / RECTIFFCADOR

3 Simbolo del procedimiento de soldadura
previstc: SOLDADURA CON FLUJO CONTINUG
DEL HILO DE SOLDADURA

4 Stmbolo de fo linea de alimentacion: TENSION

ALTERNA / MONOFASICA

Grodo de proteccién de la envolivra: IP21 &

IP22. Est& protegido contra cuerpos sélidos

exirafios de @ 12,5 mm (ej: dedos) y contra lo

caida vertical de gotas de agua (P21} o con
inclinacién de hasta 15° (IP22},

Prestaciones del dircuito de soldaduro:

U,: Tensién de pico méxime en vacio [circuito de

soicadura abierto),

7 L/U: corriente y fensidn correspondiente

4,1

[«

ESPARIOL

normalizada [UZ = (14 + 0,0512) V], que
pueden ser suministrados por la mdquina
durante la soldadura,

X: Relacién de Infermitencia: indica el tiempo
duronte el cual lo méguing puede suministrar la
corriente correspondiente. Se expresa en %, en
base a un cicle de 10 minutos [Ef: 60% = é
min. de trabaio, 4 min. de paro).

ANV - AfY: Indica la goma de regulacidn de fa
corriente de soldadura {minimo/méxima) a la
tensién de arco comespondiente.

U,: Tensién alferna y frecuencia de alimentacion
de le maguing (limites admitidos +15%).

1. Corriente mdxima absorbida por la finea.
1. Corrienta mdxima eficaz de alimentacion.
{___¥Volor de los fusibles de accionamiento
refardado a prever para la profeccién de la
lineq.

9 Simbolos referidos a normas de seguridad:
Numero de matricula de fabricacion -
Identficacién de fo méquing (indispensable para
la asistencia técnice, solicitud de recambios o
busqueda de origen del producta).

10 Simbolo : Indica que se pueden realizar
operaciones de soldadura en un ambiente con
un riesge mayor de chogue elécirico (ef: muy
cerca de grandes masas metdlicas).

MEDIO AMBIENTE

En caso de que, después de un fargo uso fuera
necesario reemplozar esta mdguing, NO LA PONGA
ENTRE LOS RESIDUOS DOMESTICOS, Deshagase de
ella de una forma que resulte segura para el medio
ambiente.

Soldadora

Torcha completa
Cable de masa

2 Picos de contacio
Manual y Garantio

1




el

Si la mdquina no funcionara co
solucicnara ef problema conta

Trabajos de mantenimiento o re
ealizedas per personal especia
2| Certificado de Gerantia.

PROBLEMAS Y SOLUCIONES

rrectamente siga estos instrucciones
cte a su Concesienario o a un Centro de Servicios Autorizado.

pera resclver el problema. Si esto ne

paraciones de mayor envergadura a las descriptas en este apotado deberdn ser
lizado UNICAMENTE en un Cenire de Servicios Autorizado, segln consto en

ROBLEMA CAUSA PROBABI£ SOLUCIAON
Alimentacién - Rodille-de fraccidn iy flojo. . & 1,0 ponte 4 de lo sseala: -
nestable. T S

punto’ 3«4

Conducto de pasaje del

alambre muy sucia.

Freno del eja muy apretado. -

“omuy ajustade @ 08 0

El alambre estd oxidado,
retorcido u otro didmetro.

lo suelda cuande

resiona ef gatillo.

Limpie o corﬁl;aié.
Aﬂoie_._ RS

Cambie ef alambre.

_duﬁddd_. e

Fusible quemado.

. Guitillo o cable: de conexidn .

. Plagusts dapada. -

"~ Reemplace, 00

Descanects I torcha y cortocircitie los terminales, si .
no funciona revise ek fusibie o la forcha :

Reemplace.

isminuye Ia
yrrienfe,

Pinze de masa floia.

Torchuﬂo|q o _'Ap'r'iéi_‘efd.' i

Controle gue esté bien ajustada/reemplace.

re en la
idadura.

Pérdida de gas de profeccidén,

Manguera dafeda.

Poco gas o alambre,

:'Viémb fuerts. " R o

* Eletirovilvil doada.

Controle la presién y caudal del gas debe ser de 8 g
15 W/min,

Cofoque uhc';’:dn?dlh.‘_::: :_ _

Conirole y cambie.

Difiosa'a un Centro de Servicios Auforizado.

soldadure
esenta burbujas,

»

 Pérdida dé ld profeceion ds!

Uso de un gas equivocado.

bueno -

_El alambre de aporie rio

es. -

Pieza de frabajo sucia.

- Lirnpie lis salgicaduras de la tobera.

Ler torchia se intraducs en é!:'mefui'furid:i:do_ s
o Incremente el caudal de gs o &ste & afsctado'por ol
- vientol R R ORIt i

Lirfjase a un Centra de Servicios Autorizado.
Confrole el caudal del gag;: =5 T

Revise' poisibies pérdidas en la mangoera: ]
Lo disfancia'entre la fobera v ef + bajo.debe
Gy T3 mm, = | =

Reemplace por ef gas correcto.

Use alumbre de gpore seco y limpic;

- Controle si el clambre esté corfamindde con ateiio
81 hay suciedades deritro de la gufa de fet torcha:-

Limpie lo pieza de trabaio y los superficies grasosos,
ague, pinture y recubrimientos protectores de la pieza
de trabajo. Use un cepille de acero v algin desoxidante.

Dermnasiadas
salpicaduras.

El afarmbre de alimentacian. -
- c_fen_-uasi'odo largo.. |

Alambre sucio.

Pieza de trabgjo sucia.

[ La corrients & o voltije son
“demasiddes altos. . -

- 9ve asoma’no debis sobreposor |

:Use unia corrientd o voltaje: man

ESPARGL

Reduzca ef largo del alemb

targa del alambre’ 7
o5 13 mm. BN

Use alambre limpio y seco.
Revise que el alambre no se ensucie en la guie de la
torcha.

- Use una velocidad del alambre meior:

Limpie la pieze de trabajo v las superficies grasosas,
agua, pinfure y recubrimientos protectores de fa pieza
del frabajo.

Cordén irregular.

“Temblor'en fas mianos. _

El alambre de afimentacién
es demasiado largo.

Reduzca el largo del clambre. E! larga del alambre
gue asome no debe sobreposar los 13 mm.

" Sulete la torchd con fds manas o procire un soporte. .

Error en la pisza -
Distorsién.

Demasiada corriente.

- Malé fijacisn de la pieze

Busque ef valiae y sofida de alambre mds baja posible,

Suiete lg: pieza cori prensas; S
Puntee en lugares salteados ontes: de hater el cordérn:
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GARANTIA

: - BIVIEDA u.a. &N su carbcler de
importador, garantiza este producto por el térming
de & (seis) meses, contados desde la feche de
compra asentada en esto gorantia y acompanoda
de lo fuctura de compra.

PRESCRIPCIONES DE LA GARANTIA

1. Las herramientas eléctricas estdn garantizadas
contra eventuales defectos de fabricacian
debidumente comprobados.

2. Deniro del periodo de garantic de los piezas o
componentes que se compruebe, a juicio exclusive
de nuestros técnicos, que presenten defecios de
fabricacién, serdn reparades o sustituidos en forma
gratuita por los Servicios Mecdnicos Oficiales
contra la presentacién de este Certificado de
Garantig y la factura de compra.

3. Pora efectivizar el cumplimienio de fa gorantia, el
comprader podré aptar por presentar el producto
en cualguiera de nuestros Servicios Mecanicos
Oficiales. En aquellos casos en que el produdio
deba ser transportade al Servicio Mecdnico mds
cercano, quedarén a cargo del importador los
gostos de transporte, seguros y cualguier oiro que
deba realizarse pora lo ejacucién del mismo.
Previamente deberd comunicarse con nuestro
Servicto Central: {011) 4708-3000
(conmutador), a los efectos de coordinar el
fraslado.

4, Hectuodo el pedido de Garantia, el Servicio
Autorizade debe entregar al cliente un comprobante
debidamente confeccionado, donde ademés debe
figurar el plaze méxime de cumplimienta del mismo,
con el cual of cliente puede efectuar el reclomo.

5. El plazo méxime de cumplimiento de la
reparacion efectuada durante la vigencic de la
garantia, serd de 30 dias o partir de lo rscepcién
det pedido efectuado por el comprador, con la
exclusién de aquelias reparaciones que exijan piszas
y/o repuestos importados, casos estos en que el
plozo de cumplimiento seré de 60 dfas y el fiempo
de reparacién quedard condicionade ¢ las normas
vigentes de importacién de partes. El tempo que
demondare el cumplimiento de lo garantia serd
adicienade al plazo original de vigencia.

ATENCION

1. Esta garantic caduca automdficamente si lo
herramienta fue ablerfa por tercercs.

2, Este producto sélo deberé ser conectade ¢ lo red
del valtaje indicade en la chapa de identificacién de
coda maguinc.

3. Conserve este Certificade de Garantia, junto
con la factura de compra para futuros reclames.

ESPARNOL
MO ESTAN INCLUIDOS EN GAHANTIA

Los defectes originados por:

1. Uso inodecuado de la herramienta.

2. Instalaciones eléctricas deficlentes.

3. Conexién de los herramienias en voltajes
inadecuados.

4, Desgaste notural de las piszas.

8, Los dafics ocasionados por aguas duras ¢ sucias
en hidrolavadoras y bembas de ague, y los dafios
ocasionados por &f funclonamiento en seco.

&. Dafos por golpes, eplastamiento o abrasién.

7. En los motores nafteros, los dofios ocasionados
por mazcias incorrectas nafte-aceite en los motores
27 y folte de lubricacin en los motores 47T, y en los
motores diesel, combustible de mala calidad.

7 Consulte la néming: de Servicios Técnicos

-~ Auterizades en nussiroe Deparfamento de::
e Atenciénal Client g E
(01 1) 470834

MODELO

' FECHA DE COMPRA

" N° SERIE

' COMERCID VENDEDOR (sello de la casa)




