
MANUAL TORNO COPIADOR 
 
Manual del torno para madera con velocidad variable y dispositivo 
copiador. 
 
“de acuerdo a la norma etc” 
 
Especificaciones 
Motor 220V 50Hz 550W 
Velocidad el husillo 600/2100 min-1 
Largo entre puntas 1000mm 
Volteo sobre bancada 350mm 
Carrera de la contrapunta 5,72mm 
Pesa 80Kg 
 
REGLAS GENERALES DE SEGURIDAD 
Precaución: Cuando opere con máquinas eléctricas mantenga precauciones 
básicas para reducir el peligro de recibir golpes eléctricos, lesiones 
personales y daños a bienes. 
 
Lea y comprenda estas instrucciones antes de usar la máquina. 

1. No permita que los niños usen la máquina, los espectadores 
deben permanecer fuera del área del trabajo. 

2. Mientras trabaja manténgase alejado del cable de 
alimentación. No trabaje cerca de otros equipos cargados 
eléctricamente.  

3. No use el torno en lugares húmedos o mojados ni permita que 
este sea salpicado. Trabaje en áreas limpias y bien iluminadas. 

4. No trabaje cerca de inflamables gases o líquidos y no permita 
la acumulación de viruta y aserrín. 

5. Por su seguridad use protección ocular, el cabello largo 
recogido y no use anillos o accesorios colgantes que podrían 
engancharse con las partes móviles. Mantenga los dedos 
alejados de las partes en movimiento. 

6. Use mascara anti polvo y protección auditiva de ser necesario 
7. Durante el lijado se pueden generar polvos peligrosos para la 

salud, trabaje en lugares ventilados y siempre que sea posible 
use un sistema de aspiración y evacuación de polvos. 

8. No fuerce la máquina, hará mejor el trabajo y más seguro. 
9.  Antes de usarlos verifique que el cable no esté dañado 
10. Antes de poner en marcha el motor asegúrese de haber quitado 

las herramientas de ajuste. 



11. Antes de conectar la ficha vea que el interruptor esté en Of-
apagado para evitar arranques accidentales. 

12. Nunca deje el torno funcionando y desatendido, apáguelo y 
espere hasta que se detenga antes de retirarse. 

13. Manténgase pajarado en una posición estable, use calzado 
antideslizante y mantenga el piso libre de aceite y virutas. 

14. Ejecute un mantenimiento cuidadoso, reemplace las partes 
desgastables antes que termine su vida útil, siga las 
instrucciones sobre la lubricación periódica, si encuentra el 
cable de alimentación dañado no use la máquina hasta que sea 
reemplazado por uno nuevo, mantenga las empuñaduras secas 
y libre de aceite o grasa.  

 
REGLAS ESPECIALES DE SEGURIDAD DE TORNOS PARA 
MADERA. 
 

1. Por su propia seguridad lea completamente el manual antes de 
usar el torno. 

2. SIEMPRE use protección ocular. 
3. No use guantes o ropas sueltas. 
4. Apriete todas las palancas de cierre antes de usar 
5. No tornee piezas con nudos o astilladas. 
6. Use la velocidad más lenta cuando comience a tornear. 
7. Lea todas las etiquetas de advertencia 
8. Cuando comiese a tornear una pieza use una velocidad baja hasta 

redondear la pieza por desbaste, si el torno gira a alta velocidad 
provocaría intensas vibraciones con el riesgo que se suelte la 
pieza o que la herramienta se le escape de las manos. 

9. Siempre gire la pieza a mano antes de encender el motor para 
asegurarse que no va a golpear en ningún lugar. 

10. No permita que la herramienta se clave en la madera, podría 
astillarse o soltarse 

11. Siempre mantenga la herramienta sobre el centro medio de la 
circunferencia 

12. No use el torno si gira en la dirección equivocada, siempre debe 
girar hacia usted. 

13. Antes de colocar una pieza en el plato redondee la pieza lo mejor 
posible para minimizar las vibraciones de la pieza en giro. 
Siempre asegure la pieza al plato firmemente porque una falla 
podría lanzar la pieza del plato con serio peligro. 

14. Posicione sus manos de tal forma que no se puedan deslizar hacia 
la pieza que está girando 

15. Abandone el torno únicamente cuando se haya detenido su giro. 



16.  Deje sus herramientas alejadas de la contrapunta y de las 
bancadas porque se podrían deslizar y tocar el trabajo que gira. 

17. Sostenga con firmeza y mantenga su control todo el tiempo, 
tenga una especial precaución si se encuentra con un nudo 
oculto. 

18. Complete el lijado de todas sus caras antes de retirar la pieza del 
torno. 

 
DESEMBALAJE 
Precaución: El torno para madera es muy pesado y debe ser manipulado 
por dos personas o más como el proceso de armado de las patas, ver fig.1 
-Cuidadosamente retire de la caja el torno y las patas. 
-Separe las patas por juegos. 
-Liste todas las partes reconociéndolas. 
Precaución: Si encuentra partes faltantes o dañadas NO ARME el torno 
hasta disponer de todas las partes y en buenas condiciones. 
A. Cuerpo del torno 
B. Manual de instrucciones 
C. Plato del torno 
D. Punta de arrastre 
E. Contrapunta 
F. Llave fija de 32mm (2) 
G. Varilla empujadora 
H. Tuercas (32) 
J. Arandelas planas (24) 
K Arandelas elásticas (8) 
L. Tornillos (8) 
M. Travesaños largos (2) 
N. Travesaños cortos (2) 
O. Patas frontales y posteriores (2+2) 
P. Placas superiores (2) 
 
ARMADO  
Monte el juego de patas E en los bordes de la placa A usando los tornillos 
B las arandelas D y las tuercas C. 
Posicione la placa embutiendo las patas todo lo posible. 
Repita el procedimiento del lado opuesto 
Coloque los largueros mayores G usando los tornillos, arandelas y tuercas. 
Coloque los largueros menores F usando los tornillos, arandelas y tuercas. 
Apoye el soporte sobre un piso nivelado y apriete todos los tornillos usando 
una llave de 14 o una llave ajustable. 
Ver fig. 2 
 



COLOCACIÓN DEL TORNO SOBRE SUS PATAS 
Posicione cuidadosamente el cabezal del torno H sobre las placas A y 
alinee las perforaciones de fijaciones. 
Inserte los tornillos en cada agujero de montaje de abajo hacia arriba. 
Coloque las arandelas M y las tuercas K en los tornillos N y apriete con 
firmeza. Ver fig. 3 
 
PUNTA DE ARRASTRE Y CONTRAPUNTA 
Retire el plato P del eje usando las dos llaves fijas provistas Q para aflojar 
la fijación. 
Inserte la punta de arrastre R en la perforación del eje. 
Inserte la contra punta en su sitio. 
Para retirar las puntas inserte la varilla de empuje y golpee con ella el 
extremo interno de la punta hasta aflojarla, los conos de ajuste deben 
mantenerse limpios y levemente aceitados. Ver fig. 4  
 
MONTAJE SOBRE EL PLATO 
Retire la punta de arrastre del eje. 
Atornille el plato en el eje. 
Monte la pieza a tornear usando tornillos de bronce para madera 
asegurándose que los tornillos no interfieran con la zona a tornear. Ver 
fig.5 
 
IBICACIÓN DEL TORNO 
El torno debe posicionarse de modo que ni el operador ni los espectadores 
se vean forzados a pararse en línea con el plato. 
 
SISTEMA COPIADOR 
Coloque las bridas derecha e izquierda parte 2, en el lado posterior de la 
estructura parte 93 usando el bloque parte 5 y los tornillos parte 3. 
Coloque los centros porta modelo partes 11, 12 y 15 como se muestra. 
Coloque el modelo entre los centros partes 1 y 12. 
Para usar una plantilla, colóquela en la parte superior de los soportes parte 
116 colocándola  centrada apretándola en su lugar. Ver fig. 6 
 
MONTAJE LATERAL DEL CABEZAL 
Para el caso de piezas de mayor tamaño se puede montar el cabezal para 
tornear piezas montadas sobre el plato. 
Marque los agujeros de montaje perforando los agujeros de 3/8 y fije el 
cabezal usando tornillos de 5/16x2” asegurándolo con arandelas planas, 
arandelas de presión y tuercas (no provistas). 
 
ESTABILIDAD DE LA MÁQUINA 



Si al tornear piezas pesadas e irregulares la vibración tiende a desplazar el 
torno sobre el piso conviene fijar las patas al piso por medio de bulones. 
 
COLOCACIÓN DE LOS CENTROS 
Los centros tienen acoplamiento Morse #2 que ajustan en los ejes para 
fijarlos hacia adentro con un movimiento rápido y se terminarán de 
clavarse por el empuje de la pieza a tornear. 
 
ESTRUCTURAS Y FUNCIONES 
 
CONEXIONES ELÉCTRICAS 
Precaución: Asegúrese que el interruptor de la máquina esté en Apagado-
Off y conectada la fuente de alimentación antes de revisarla o cablearla. 
El circuito esquemático de conexionado está en la fig. 7 
El torno se encuentra armado y cableado como parte integral del cabezal 
del torno. 
 
TOMA CORRIENTE DE ALIMENTACIÓN 
No conecte el torno a un tomacorriente hasta haber completado todas las 
fases del armado. La tensión no debe variar en  + – 10% de los 220v porque 
pondría el motor en peligro de recalentamiento o quemado y el toma debe 
ser de norma Iram 10A con toma a tierra efectiva 
 
PROTECCIÓN DE SOBRECARGAS 
Cuando se activa la protección indica que el motor está siendo 
sobrecargado y la causa debe ser localizada y eliminada antes de seguir 
usando el equipo. 
Cuando se activa el corte por sobrecarga se debe esperar a que el motor se 
enfríe antes de continuar. 
 
RESPONSABILIDADES DEL USUARIO 
La máquina debe ser usada, instalada, mantenida y reparada de acuerdo a 
las descripciones contenidas en este manual. 
La máquina debe ser controlada periódicamente en busca de defectos 
(incluido el cable de alimentación) faltantes, gastadas o rotas, se ser así 
debe ser reparada por personal calificado antes de volver a usarla. 
La máquina no debe ser alterada de sus condiciones originales o cambadas 
sus especificaciones. 
El usuario de la máquina es responsable del mal funcionamiento derivado 
de modificaciones, mal mantenimiento o reparaciones impropias. 
 
USO 
Precaución: Siempre observe estas normas de seguridad. 



-Cuando repare o cambie cualquier parte de la máquina, coloque el 
interruptor en Of-apagado y desenchufe la máquina. 
-Controle todos los dispositivos de cierre. Deben estar ajustados 
firmemente porque se pueden aflojar con las vibraciones. 
-Verifique que las partes en movimiento puedan girar libres y sin 
interferencias. 
-Siempre use protección ocular o facial 
-Luego de conectar el motor espere que el eje tome su velocidad total antes 
de comenzar a tornear. 
-Asegúrese que el motor está girando en la dirección correcta (hacia el 
operador) 
-Mantenga las manos lejos del eje, plato, centros u otras partes móviles 
-Para lograr un mejor torneado no sobrecargue el motor, no fuerce la 
herramienta contra el trabajo. 
 
CAMBIOS DE VELOCIDAD 
La variación de velocidad se logra girando la perilla correspondiente 
Precaución: Los cambios de velocidad se hacen únicamente mientras en 
motor está en marcha!.  
 
USO DE LOS CINCELES 
Selección de los cinceles 
Los mejores cinceles tienen empuñaduras de aproximadamente 25cm de 
largo que proveen el tamaño necesario par sujetar con firmeza la 
herramienta. El correcto afilado es esencial para un trabajo fácil y limpio. 
Seleccione el tipo de herramienta que necesite y mantenga sus filos siempre 
agudos. Ver fig. 9 
 
Gubia   de filo sesgado   herramienta para trozar 
De punta de lanza   de punta plana   de punta redondeada 
                                     Figura 9 
 
TEORÍA DEL TORNEADO 
Las dos principales clases de cinceles son: aquellos que tienen como fin 
principal cortar y los que se usan para raspar. 
. Los cinceles de corte son las gubias, los de filo sesgado y los que se usan 
para trozar. Estos son los que más se usan. Se afilan normalmente hasta 
lograr un borde parecido al de una hoja de afeitar afilando ambos lados. 
 
.Los cinceles de raspar son el de punta plana, el de punta redonda y el de 
punta de lanza y estos no se afilan en los lados planos, los bordes tipo 
alambre que quedan después del esmerilado se dejan para ayudar en el 
proceso de raspar. Ver fig. 10 



Cincel de corte                        Cincel de raspar 
 
Fig. 10 
 
CORTE Y RASPADO 
. Para cortar, se sujeta el cincel de modo que el borde afilado caiga dentro 
del trabajo que gira para cortar las virutas. 
.Para raspar, se sujeta el cincel en un ángulo recto con respecto a la 
superficie de trabajo. Esta herramienta remueve las partículas finas en vez 
de virutas. 
 
Corte                                        Raspado 
 
Figura 11 
 
Muchas de las operaciones requieren que los cinceles de corte se usen para 
raspar, pero los cinceles para raspar casi nunca se emplean para cortar. El 
raspado desafila un cincel mucho más rápido, especialmente los cinceles de 
corte afilados como hoja de afeitar. 
 
El corte es mucho más rápido que el raspado y produce un acabado mucho 
mas liso que necesita menos lijado. Sin embargo, es mucho más difícil de 
dominar. Por otra parte, el raspado es mucho más preciso y fácil de 
controlar. 
 
Muestra el cincel cortando Fig. 12 
 
Muestra el cincel del lado izquierdo dando terminación de una pieza Fig.13 
 
El apoyo de herramientas se usa cuando se prescinde del copiador. Fig. 14 
 
El soporte de herramientas está asegurado entre las dos bancadas con un 
tornillo. 
El soporte de herramientas de colocarse paralelo a la pieza Fig. 15 como 
también a 90° para frentear Fig. 15 
 
MANTENIMIENTO 
Precaución: Asegúrese de desconectar la máquina antes de comenzar tareas 
de limpieza, reparaciones o el retiro de piezas. 
 
LIMPIEZA 
Mantenga la máquina y las herramientas limpias. No permita que el aserrín 
y las virutas se acumulen en la máquina, mantenga los centros limpios. 



Mantenga el motor limpio y límpielo frecuentemente con una aspiradora. 
Use un trapo húmedo para limpiar las partes pintadas, de goma y plásticas. 
 
LUBRICACIÓN 
Los rodamientos blindados tienen lubricación permanente de fábrica y no 
requieren mantenimiento durante su vida útil. 
 
REPARACIONES 
Si el cable de alimentación recibe algún daño, requiere su remplazo 
inmediato. 
Reemplace las partes dañadas o perdidas, use la lista de partes para 
pedirlas. 
Las reparaciones del motor deben ser efectuadas únicamente por técnicos 
calificados. 
 
ATENCIÓN 
Si las condiciones de la instalación eléctrica son deficientes o hay caídas de 
tensión, el arranque del motor puede provocar disturbios en la línea, por 
ejemplo el parpadeo de lámparas. Las condiciones de impedancia de línea 
deben ser Zmax<0,464Ω 
 

DESPIECE 
 

LISTA DE PARTES 
1. Tornillo 
2. Centro #2 
3. Tornillo 
4. Arandela plana 
5. Arandela plana 
6. -.- 
7. Tornillo 
8. Arandela plana 
9. Placa 
10. Arandela plana 
11. Tuerca 
12. Eje 
13. -.- 
14. Tornillo 
15. Manivela 3” 
16. Anillo de traba 
17. Resorte de eje 
18. Resorte 
19. Polea de motor 



20. Polea de motor 
21. Conjunto de motor. /A pasador /E pasa cable D/ cable alim.  
22.  Tornillo 
23. Arandela de cierra 
24. Arandela plana 

 
30. Contra punta 
31. Plato 
32. Eje 
32B Pasador 
33. Rodamiento 
34. Cuadrante velocidad 
35. Tornillo 
35A Tornillo 
36. Terminal 
37. Tornillo 
38. Tornillo 
39. tornillo 
40. Interruptor 
41. Caja de engranajes 
42. Cabezal 
43. Tornillo de ajuste 
44. Perilla 
45, Arandela plana 
46. Tornillo 
47. Tuerca 
48. Tornillo 
49. Brida de bronce 
50. Rodamiento 
50A Tornillo 
51A Tornillo 
51B Arandela plana 
51C Arandela elástica 
51D Tuerca 
51E Tuerca 
51F Control 
51G Tuerca 
51H Tornillo 
52 Placa de ajuste 
53. Rodamiento 
53A Anillo de cierre 
54. Eje de polea 
54A Anillo de sierre 



55. Correa 
56. Eje de polea 
57. Tornillo 
58. Traba de cierre 
59. Cubierta caja de engranajes 
60 Arandela plana 
61. Tornillo 
62. Ajuste alimentador de corte 
62A Tornillo 
63. Tuerca mariposa 
63A Tornillo de ajuste 
63B Piñón 
63C Eje 
63D Anillo de cierre 
64. Tornillo 
65. Manivela 3” 
66. Tornillo 
67. Engranaje 1” Cuadrante 
68. Resorte 
69. Cuadrante 
70. Perno de rodillo 
70A Manguito 
71. Manga de bronce 
72. Tornillo 
73. Tuerca 
74. rodamiento 
75. Engranaje tres escalones 
76. Tornillo 
77. eje 
78. Arandela plana 
79. Tuerca 
80. Diente de alineación 
80A Arandela plana 
80B Tornillo 
81. Centro de torno 
81A Tuerca 
82. Conjunto de palanca 
83. Tornillo 
84. Retenedor 
85. Tornillo 
86. Anillo brida 
87. Eje tres pasos 
88. Rodamiento 



89. Soporte 3 pasos 
90. Arandela plana 
91. Tuerca 
92 Tornillo 
92A Arandela plana 
92B Arandela de cierre 
92C Tuerca 
92D  Tornillo 
92E Arandela de cierre 
92F Arandela plana 
93. Tablero de montaje 
94. Contrapunta 
95. Eje de contrapunta 
96. Soporte de contrapunta 
96A Tuerca 
97. Tornillo 
98. Tablero de montaje 
99. Tornillo 
99A Arandela plana 
100. Soporte de herramienta 
100A Eje 
100B Tornillo 
100C cubierta 
101. Tornillo 
102. Arandela plana 
103. Montaje del apoyo herramienta 
104. Tornillo mariposa 
105. Caja de fijación 
106. Placa superior 
107. Pie posterior 
108. Pie delantero 
109. Pie delantero 
110. Angulo de hierro 
111. Tuerca 
112. Arandela plana 
113. Tuerca 
114. Arandela plana 
115. Tornillo 
116. Llave 
117. Barra de centro 
   
  
 



 
  
 
 
       
 
 
      
    
   


